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Abstract of DE1 9721 857 

A self-drilling wall fixture anchorage point has a spreading tip made of hardened metal. The fixture is 
applied to the wall with a conventional electric-powered hand drill and drills the hole. Upon reaching the 
required depth, the tip is spread by hammer-action applied to the exposed stub. 
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Die f olganden Angab'en sind deh voiii Anmelder eingereiehten Unterlagah antno'mmah 

@ Spreizanker • 
.@ Die Erfindung betrifft einen Spreizanker (10) mil einem 

Spreizkonus (12) und mit einer Spreizhulse (20), die nach 

vorn abstehende Spreizzungen (22) aufwelsen; Urn den 

Spreizanker (10) in einem Arbeitsgang in einem Mauer- 

werk (32) verankern zu konnen, schlagt die Erfindunjg vor, 

den Spreizkonus (12) und vordere Ehdeh.der Spreizzun- 
gen (22) mit Schneiden (18, 28) auszubilden. Dadurch ist 

es moglich, ein zylindrisches Bohrloch (34) ohno Vorboh- 

ren mit dam Spreizkonus (12) Im Mauerwerk (32) ahzu- 

bringen und' nach Erreichen einer gewunschten Tiefe die 

Spreizhulse (20) mit ihren Spreizzungen (22) auf den 

Spreizkonus (12) aufzutreiben, wodurch eine konische 

Hinterschneidung Im Bohrloch (34) hergestejlt wird, in 

welchem die aufgesprerzte Spreizzungen (22) den Sprei- 
zanker (10) formschlussig verankern. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Spreizanker init dea Meric- 
ioalen des Obeibegtifis des Anspruchs 1 . 

Aus der EP 0 217 053 Bl ist ein derartiger Spreizanker 
bekannt. Der bekannte Spreizanker weist eine SpreizhQlse 
auf, an der nach vom abstehende Spreizzungen ausgebildet 
sind. Durch Aufschieben der Spreizhiilse auf ein insbeson- 
derc konisches Sprcizelement sind ihre Spreizzungen auf- 
spreizbar, um den Spreizanker in einer insbesondere koni- 
schcn Hintcrschncidung zu vcrankcm. Die Spreizhiilse 
weist Schneiden an vorderen Stimenden ihrer Spreizzungen 
auf, mittels derer die Hinterschneidung herstellbar isL Dazu 
wird der bekannte Spreizanker in ein zylindrisches Bohrloch 



Schaf 1 14 ist an seinem dem Spreizkonus 12 femen Ende mit 
einem Gewinde 16 zum Befestigen eines nicht dargestellten 
GegeDStande& am^pFeizdtlbel Ifr varsehen. Der Spreizko- 
nus 12 weist, wie an sich von Steinbohrem bekannt, Hart- 
5 metallschneidplatten 18 auf, die in Schlitze in einer Stim- 
seite des Spreizkonus 12 eingesetzt sind, 

Auf den Schaft 14 des Spreizkonus 12 ist eine zylindri- 
sche Spreizhiilse 20 aufgeschoben, die an ihrem vorderen 
Ende zur Ausbildung von Spreizzungen 22 mit Langsschlit- 
10 zen 24 versehen ist. Am Ende der Schlitze 24 ist eine umlau- 
fcndc Rillc 26 in die Spreizhiilse 20 cingcpragt, um cine 
Biegestelle zum Aufspreizen der Spreizzungen 22 zu bildm. 

Ein vorderer Stimrand der Spreizhiilse 20 ist gezackt aus- 
gebildet, um vordere Enden der Spreizzungen 22 mit 
eingefuhrt und die Spreizhiilse beispidsweise mittels einer 15 Schneiden 28 zu versehen. Im Bereich der Schneiden 28 ist 



Hammerbohrmaschine auf das Spreizelement auf- und zu- 
gieich rotierend angetrieben. 

Der bekannte Spreizanker hat dsa Nachteil, daB cm zylin- 
drisches Bohrloch h^gestellt werden mufi, bevor der Sprei- 
zanker gesetzt weiden kahn. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Sprei- 
zanker so auszubilden, daB er sich ohne vorbohren setzen 
laBt 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die Merk- 
malc des Anspruchs 1 gclost. Das Sprcizelement des crfin- 
dungsgemafien Spreizankers weist mindestens eine 
Schneide an einer vorderen Stimseite auf, so daB mit ihm ein 
zylindrisches Bohrloch wie mit einem herkommlichen Boh- 
rer gebohrt werden kann. Die Erfindung hat den V>rteil, daB 
der Arbeitsgang des V^rbohrens des zylindrischen Bohr- 
lochs eingespart wird. Weiterer Vorteil ist, dafi kein zusStzli- 
ches Bohrw^kzeug notwendig isL Das Bohren des Bohr- 
lochs, die Herstellung der Hinterschneidung und das Auf- 
spreizen der Spreizzungen zur formschltissigen Veranke- 
rung des Spreizankers kann in einem durchgehenden Ar- 35 
beitsgang erfolgen. Dabei kann das Auftreiben der Spreiz- 
hiilse auf das Spreizelement zum Herstellen der ffinter- 
schneidung mit oder ohne rotierenden Antrieb durch Ein- 
schlagcn der Sprcizhulsc erfolgen. In crstcrcm Fall arbcitct 
die Spreizhiilse nach Art eines Bohrers, in letzterem FaU wie 
ein MeiBel, ihre Schneide oder Schneiden bilden eine Art 
MeiBelspitzen. 

BrfindungsgemaB ist es voigesehen, die Spreizhiilse iia 
Bereich ihres vorderen Stimrandes zumindest im Bereich 
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die Spreizhiilse 20 gehartet Die Schneiden 28 kdimen bei 
einer nicht dargesteiitea Ausfuhrungsform beispieisweise 
aach als in die vorderen Enden der Spreizzungen 22 einge- 
setzte Hartmetallplatten ausgebildet sein. 

In eine AuBenflache der Spreizhiilse 20 sind wendelfSr- 
mig veriaufende RiUen als BohrmehlnutMi 30 eingepragt. 

Zum Verankem des erfindimgsgemaBen Spreizankers 10 
in einem Mauerwcrk 32 beispieisweise aus Beton wird der 
Spreizkonus 12 an seinem Schaft 14 beispieisweise in eine 
nicht daigcstclltc Hammerbohrmaschine cingcspannt, rodc- 
rend angetrieben und in axialer Richtung mit Schlagen be- 
aufschlagt. Der Spreizkonus 12 bohrt dabei mit seinen Hart- 
metallschneidplatten 18 wie von Steinbohrem an sich be- 
kannt ein zylindrisches Bohrloch 34 in den Beton 32. Die 
Spreizhulse 20 kann bereits beim Bohren des zylindrischen 
Bohrlochs 34 auf den Schaft 14 aufgeschoben sein, sie kann 
auch nach dem Bohren des zylindrischen Bohrlochs 34 auf- 
gesclioben werden. 

Nach dem Bohren des zylindrischen Bohrlochs 34 mit ge- 
wOnschter Hefe wird die Spreizhiilse 20 mit ihren Spreiz- 
zungen 22 auf den Spreizkonus 12 aufgetrieben. Die vorde- 
ren Enden der Spreizzungen 22 werden dadurch mit ihren 
Schneiden 28 voran durch eine Umfangswandung des Bohr- 
loch 34 iri den Beton 32 cingctricbcn. Der Bcginn des Ein- 
treibens ist in Fig. 2, das Endstadium der vollstandig in deri 
Beton 32 eingetriebenra und aufge^reizten Spreizzungen 
22 und des somit formschlfissig in der Bohrung 34 veranker- 
t^ Spreizankers 10 ist in Fig. 3 dargestellt. Beim Eantreiben 
der Spreizzungen 22 in den Beton 32 erfoigt kein weiterer 
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ihrer Schneide zu harten oder mit einem Hartmetalleinsatz 45 Vorscbub des Spreizkonus 12. Das Aufspreizen der Spreiz- 
_i- • J 1 o 1 ^ „ zungen 22 und Eintreiben in den Beton 32 kann ohne rotie- 

renden Antrieb der Spreizhiilse 20 durch Schlagen mit ei- 
nem Schlagwerk der Hammerbohrmaschine oder auch mit- 
tels eines Hammers erfolgea Die Spreizzungen 22 mit ihren 
Schneiden 28 wiiken dabei wie MeiBel. Auch kann die 
Spreizhulse 20 zum Eintreiboi der Spreizzimgen 22 in den 
Beton 32 mittels der nicht dargestellten Hammerbohrma- 
schine rodcrcnd angetrieben und zuglcich in axialcr Rich- 
tung mit Schlagen vorangetrieben werden. In dies«n Fall 
wirken die Schneiden 28 der Spreizzungen 22 nach Art ei- 
nes Bohrers. In jedem Fall dringen die Spreizzungen 22 
durch die Umfangswandung des zylindrischen Bohriodis 34 
in dea Beton 32 ein und bilden eine konische Hinterschnei- 
dung 36, in der sie den Spreizanker 10 durch ihre Aufsprei- 
zung formschlilssig verankem. 

Um die Spreizhfilse 20 rotierend antreiben zu kSnnen, 
sind an ihrem hinteren, dem Spreizkonus 12 abgewandten 
Stimrand rechtecklormige Ausnehmungai angebracht, de- 
ren Ranken Mitnetimeridaucn 38 fur eiric nicht dargestellte 
Klauenkupplung der Hammerbohrmaschine bilden. 

Der groBte Durchmesscr des Spreizkonus 12 cntspricht 
naherungsweise einem Aufiendurchmesser der Spreizhiilse 
20, im dargest^lten Ausfiihrungsbeispiel ist der grofite 



als Schnd.de zu versehen. Das Spreizelement kann ebenfalls 
mil einer Hartmetallschneide nach Art eines Steinbohieis 
vmehra sein. 

• Zum rotierenden Antrieb der Spreizhulse kann diese Mit- 
nehmerklauen an ihrer iiinteren Stirnseite aufweisen, in die 
beispieisweise eine Hammerbohrmaschine nach Art einer 
Klauenkupplung eingreift, um die Spreizhiilse rotierend an- 
zutrcibcn und zuglcich cinzuschlagen. 

Bei einer Ausgestaltung der Erfindimg ist mindestens eine 
wendelformige Bohrmehlnut ahnlich wie bei einem Spiral- 55 
bohrer zur Bohrmehlabfuhr in der Spreizhiilse vorgesehen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der 
Z^chnung dargestellten Ausfiihrungsbd.spiels nSher erlSu- 
tert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen erfindungsgemaBen Spreizank^ im Halb- 
schnitt in ungespreiztem Zustand; und 

Fig. 2 und 3 Einzelheitsdarstellungen gemSB Pfeil n in 
Fig. 1 des leilweise (Fig. 2) und des vollstandig (Fig. 3) auf- 
gespreizten Spreizankers aus Fig. 1. 

Der erfindungsgemaBe, in Fig. 1 dargestellte, insgesamt 
mit 10 bezcichnctc Sprei2:anker weist einen Spreizkonus 12 
als Spreizelement auf, der mit einem zylindrischen Schaft 
14 an seinem durchmesserkleineren Ende einstQckig ist Der 
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Durchmesser des Spreizkonus 12 geringfugig groBer als der 
AuBendiorchmesser der Spreizhiilse 20. 

Beim Bohren des zylindrischen Bohrlochs 34 mil auf den - 
Schaft 14 aufgeschobener Spreizhtilse 20 dienen deren 
Bohrmehlhuten 30 der Bohnnehlabfuhr, sie fordera beim 
Bohren entsteh«ides Bohrmehl aus dem Bohrloch 34 her- 
aus. . ' 

f' 
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1. Sprcizankcr niit cincr Sprcizzungcn aufwciscndch 
Spreizhiilse, die durch AufscHieben der Spreizhiilse auf. 
ein Spreizelement aufspreizbar sind, wobei die Spreiz-' 
hiilse mindestens cine Schneide zur Erzeugung einer 
Hinterschneidung an einer vorderen Stimseite der 15 
Spreizhiilse aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB ' 
das Spreizelement (12) mindestens eine Schneide (18) 
zum Bohren eines zylindrischen Bohrlochs (34) auf- 
weist. 

2. Spreizanker nach Anspruch 1, dadurch gekehn- ,20 
zeichnet, daB die Spreizhiilse (20) im Bereich der. 
Schneide (28) gehartet ist. 

3. Spreizanker nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spreizhiilse (20) einen Hartmetalleinr ' 
satz als Schneide aufweist. . 25 

4. Spreizanker nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Spreizelement (12) eine Hartmetall- 
schneide (18) aufweist. 

5. Spreizanker nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spreizhiilse (20) Mitnehmerklauen 30 
(36) an ihrer hinteren Stimseite aufweist. 

6. Spreizanker nach Anspruch 1, dadurch gekenn- . 
zeichnet, daB die Spreizhiilse (20) minjdestens eine . 
wendelfBrmige Bohnnehlnut (30) zur Bohnnehlabfuhr. 
aufweist : 
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